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BOHLER M314 EXTRA

Costes de herramienta (chelines oustriocos)

Excelenteporsuspropiedadesoptimas

Usted esfabricante de herramientasydebe
imponerseasuscompetidores.

BOHLER ha desarrollado un acero para
susherramientascaracterizadoporlasst
guientesventajas:

m Excelente maquinabilidad, que le per-

mitealcan zaraltosvaloresde producti
vidady ahorrarvalio sos tiem posy cos
tesdemecanizacion.

m Altare sisten ciaalacorrosiéony porlo
tanto sin ne ce sidad de unapro tec cion

antioxidanteadicional.

®  Protegeelmedioambiente,yaquenose
necesitan tratamientos superficiales,
como por ejemplo el niquelado o el
lacado.

Sideseaincre mentarsuniveldecalidady
almismotiemposurentabilidad, héaquila

solucion:BOHLER M 314 EXTRA .
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BOHLER M314 EXTRA

Exce lente por la alta productividad

Usted esusuario de herramientasy quiere
aumentarsuproductividad.

BOH LER M 314 EXTRA le ofre ce ven ta jas
entodoslosaspectos:

B Altaresistenciaalacorrosionenpresen-
ciade conden sacion de agua.
m Altaresistenciaalacorrosionenlos ca-

nalesderefrigeracion. Elcoeficiente de
transmisidonde caloryportantolacapa-
cidadderefrigeracionse mantie nendu-

rante toda la vida util del molde y los
tiem posde cicloque danuniformes.
®m Mayorresistenciaavaporesagresivos.

m Nosenecesitaconservacion paraelal-
macenamientodelasherramientas.

m Gastos minimos de mante nimiento du-
rante el servicio.

Sies pe raque sus herramien tas per mitan

una mayor pro duc tividad, asi como se-
cuenciasde producciénsinproblemas, hé

aquila so lu cién: BOHLER M 314 EXTRA.

Prueba de condensacion de agua
segun DIN50017

Material 1.2311

BOHLER M314 EXTRA




BOHLER M314 EXTRA

Exce lente por su Optima resistencia a
la corrosion

BOHLER M314 EXTRA la soluciéncontra la
corrosion

Su perficiere sistente ala corro sién, segin
prue ba DIN 50021, en nie blasalina, de los
aceros templados y revenidos M314
(aprox. 1000 N/mm?2).

1.2083 y M 310 ISOPLAST a aproxi ma da-
mente 54 HRC de dure za.

1.2083

M314 EXTRA
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BOHLER M314 EXTRA

Rendimiento del fresado (%)

Exce lente por su mayor rendimiento
en el fresado

Fresado con her ramientas HSS

Anchu rade las mar cas de des gaste en fre-
sasdediscoHSS des puésdeunalongitud
de fre sado de 1500 mm en ace ros tem pla-
dosyre ve nidos (aprox. 1000 N/mm®).

. M314 EXTRA
B ~1.1316
B _ |
12311
(= 040 =03 (=03
= 0,002 =011 =012
=180 (r=16,60 Cr=1600
Mo=1017 Mo=10]15 Mo = 10,19

+ adiciones esperiales




BOHLER M314 EXTRA

Exce lente por el mayor rendimiento
en el taladrado

Taladrado de agujeros profundos con
herramientasdemetalduro

Longitud del taladradro en agujeros pro-

fun dos, con puntade me tal duro,
en aceros templadosyreve nidos (aprox.
1000 N/mne).
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BOHLER M314 EXTRA

El acero para soportes de moldes con
propiedades Opti mas

Acero anticorrosivo para moldes de
plasti cos,tem pladoyre ve nido conexce-
lentemaquinabilidad, resistenciauniforme
en toda la sec cién, para cual quier di men-
siénaproducir.

Aplicacion

Soportes de moldes para la industria de
plasticosydefundicionapresion,asicomo
herramientasauxiliares paralatransforma-
cién de plasti cos.

BOH LER M314 EXTRA, el ace ro paramol-
desdepléastico,anticorrosivo,seutilizaen
elproceso,dematerialesagresivos, encli-
mas hime dos, aplicacionesqueimplican
la formacion de condensacién de agua,
etc.

Recomendamos usar BOHLER M314
EXTRA en combinacion con los aceros
para mol des BOH LER M340 ISOPLAST o
BOHLER M390 MICROCLEAN PM, para
ob te ner mol des para plasticos, altamen te
resistentesalacorrosion.

Composicionquimica

(valoresaproximadosen %)

C Si Mn S Cr Mo Ni
0,33 0,30 1,50 0,25 15,80 0,15 0,70




BOHLER M314 EXTRA

Resistencio o lo troccién H/mm?

1800 —

1200 —

1000 —

Condiciones de suministro

Templadoyrevenidoaaproximadamente
1000 N/mnt (aprox. 300 HB).

Porlotanto, normalmente nose precisade
tratamiento tér mi co. Side searaaplicarun
tratamiento tér mi co adi cio nal, por ejem plo

paraobtenerunadurezadiferente,facilita
remosademandainstruccionesdetalladas

referentealtratamientotérmico.

Gréfico de revenido

Se permiten temperatura de servicio por
encima de 500°C (aplicando la méaxima
temperaturaderevenido)sindisminucion
significativadeladureza.

Templado:
Tiempodepermanencia30minutos/aceite
Revenido:2x2horas

Tamafio de mue stra: 20 x 20 mm
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BOHLER M314 EXTRA

Recomendaciones para lamecanizacion

(Estadodetratamientotérmico:templadoyrevenidoa1000N/mm?,valoresaproximados)

Tornear con metal duro

Profundidad decorte, mm 0,5hastal lhasta4 4hasta8
Avance, mm/r. 0,1hasta0,2 0,2hasta0,4 0,4hasta0,6
Calidadde metalduroBOEHLERIT SB10,SB20,EB10 SB20,EB20,EB10 SB30,EB20,HB10
CalidadISO P10,P20,M10 P20,M20,M10 P30,M20,K10
Velocidad de corte m/min

Plaquitasdecorterecambiables

Duraciéon 15min 260 hasta 200 200 hasta 150 150 hasta 110
Herramientas de me tal duro so ladas

Duracion30min 210hastal70 170hasta 130 140 hasta 90
Plaquitasdecorterecambiablesconrevestimiento

Duraciéon15min

BOEHLERIT ROYAL321/ISOP25 hasta 240 hasta210 hasta 160
BOEHLERIT ROYAL331/ISOP35 hasta210 hasta 160 hasta 140
Angulo de cor te para her ra mien tas de me tal duro sol da das

Angulo dedespullo 6 hasta8° 6 hasta8° 6 hasta8°
Angulodedesprendimiento 12 hasta15° 12 hasta15° 12 hasta15°
Angulodeinclinacién 0° 0° me nos 4°
Tornear conace ro rapido

Profundidad de corte, mm 0,5 3 6

Avance, mm/r. 0,1 0,5 1,0
CalidadBOEHLER/DIN S700 / DIN S10-4-3-10

Velocidaddecorte, m/min

Duraciéon60min 55 hasta45 45 hasta 35 35hasta25
Angulodedesprendimiento 14 hasta18° 14 hasta18° 14 hasta18°
Angulo dedespullo 8hastal10° 8hastal10° 8 hasta10°
Angulodeinclinacién 0° 0° 0°

Fresar con cabezales decuchil las

Avance, mm/diente hasta0,2 0,2hasta0,3

Velocidadde corte m/min

BOEHLERIT SBF/ISOP25 160 hasta 100 110 hasta 60

BOEHLERIT SB40/ISO P40 110 hasta 80 70 hasta 40

BOEHLERIT ROYAL635/ISOP35 140hasta 110 —

Man drinar con metal duro

Diametro deltaladro, mm 3hasta8 8 hasta20 20 hasta40
Avance, mm/r. 0,02 hasta 0,05 0,05hasta0,12 0,12 hasta 0,18
CalidaddemetalduroBOEHLERIT/ISO HB10/K10 HB10/K10 HB10/K10
Velocidadde corte, m/min 65 hasta50 65 hasta50 65 hasta 50
Angulo de punta 115hasta120° 115hasta120° 115hasta 120°
Angulodede spullo 5° 5° 5°




BOHLER M314 EXTRA

Propiedades fisi cas

Densidada.........coeeeeeeeeiiiecicice 20°C i, 7,65......... kg/dm3
Conductibilidadtérmicaa.................... 20°C i 18,0......... W/(m.K)
Calorespecificoa......cocveeeeieriininnnnns 20°C oo 460.......... J/(kg.K)

Resistenciaeléctricaespecificaa....... 20°C .o 0,65......... Ohm.mm2/m
Médulodeelasticidada...................... 0 3 O 212 x 103 .N/mm2

Temperatura 108 m/(m.K)

| o 100°C 11.0

entre 2(')?&610'0:29;’;%0:{/ m.K 200°C —

f y. % (m.K) 300°C 112

400°C 116

500°C 12,0

Esteimpresodaunresumendelaspropiedades
caracteristicasdenuestrosacerosfinosydemas
productosparafacilitarlelaseleccion.

Paralagarantiade propiedadesdeterminadas
se re quiere, sin em bar go, un acuer do ex pre so

por es crito en cada casoindividual.
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Référence:

A BOHLER

Cortesiade: BOHLER EDELSTAHL GMBH & CO KG
MARIAZELLER STRASSE 25

POSTFACH 96
A-8605 KAPFENBERG/AUSTRIA

TELEFON: (+43) 3862/20-7181
TELEFAX: (+43) 3862/20-7576
e-mail:publicrelations@bohler-edelstahl.at

www.bohler-edelstahl.at

“Lesindications données dans cette bro chure n’obligentarien etserventdonc adesinfor mationsgénérales.Lesindica

tionsaurontcaractereobligatoireseule mentaucasouelles seraientpo séescomme conditionexplicitedansuncontrat
conclusavecnotresociété.Lorsdelafabricationdenos produits,dessubstancesnuis ibles ala santé ou al’ozone ne sont

pasutilisées”

“Losdatoscontenidosenestefolletonosonvinculantesyencasodecierredecontrat onodeberanconsiderarsecomoga

rantizados.Estosdatosnoconstituyenmasquevaloresorientativosque Unicamenteseranvinculantessiseespecificande
formaexpresaenuncontratoconnosotros.Enlafabricaciondenuestrosproductosno seutilizansustanciasperjudiciales

paralasalud o parala capa de ozo no.”

M314 Sp-02.2001 - EM-WS



